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EDITORIAL

Hace 18 meses asumi uno de los mayores retos de mi carrera profesional, tomé
las riendas del Departamento de Soporte Técnico de Polco, y con ello la respon-
sabilidad de coordinar todo el proceso de postventa, con el principal objetivo de
reafirmar en todos nuestros clientes, el porqué somos sus mejores aliados a la
hora de intervenir sus equipos de analisis fisico-quimicos.

Para mi fortuna, este departamento cuenta con un equipo de profesionales con
un alto grado de compromiso y un genuino “don de servicio’, los cuales, mas alla
de su vasta experiencia técnica, producto de la mezcla de afios de labores, capa-
citaciones en fabrica y talento natural; buscan siempre igualar y en la medida de
las posibilidades, exceder las expectativas de los usuarios de las tecnologfas que
representamos.

Durante este camino he sorteado un sinnumero de situaciones que me han ayu-
dado, en primer lugar, a comprender lo que esperan nuestros clientes al momen-
to de contratar alguno de los servicios del portafolio, y como consecuencia, a
disefar estrategias para satisfacer estas necesidades dentro de un alcance real y
estructurado, que brinde al cliente confianza y transparencia entre lo que espera
y el servicio que va a recibir.

Ante las actuales circunstancias, hemos creado espacios que nos permitan de
alguna forma estar mas cerca de ustedes y llegar con nuestro soporte a cada
rincon del pais donde sea requerido. En estos dos ultimos meses, hemos realiza-
do instalaciones virtuales, capacitaciones en resolucion de problemas de usuario
y mantenimientos con los mas altos estandares de bioseguridad.

Me despido ratificAndoles a nuestros clientes que, en Polco y especialmente en
el Departamento de Soporte Técnico trabajamos fuertemente para prolongar la
vida util de sus equipos, para nosotros cuidar su inversion es nuestra mayor
responsabilidad y no menos importante, queremos brindarles la experiencia mas
amena posible cuando nos confian sus equipos.

Viviana Diaz Povepa
DirectorA DE OPERACIONES
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*Berghof sintetiza PTFE TFM®, material usado para fabricar los vasos, lo que
permite una excelente calidad y duracion de los accesorios.

——— POLCO MAGAZINE

03
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PRODUCCION DE PROTEINAS
RECOMBINANTES

Tecnologia de encapsulacion de células

OPERACIONES DE ALTO RIESGO Y CON GRANDES PROBABILIDADES DE FALLO

Los altos costos y bajos rendimientos asociados a las operaciones pro-
ductivas biotecnoldgicas hacen que el desarrollo de nuevas medicinas
a partir de proteinas recombinantes sean operaciones de alto riesgo y
con grandes probabilidades de fallo.

BUCHI

Las protefnas recombinantes, son proteinas manipuladas y que han
sido producidas en diferentes medios de naturaleza artificial.

Encapsuladror B-395 by
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Las proteinas recombinantes son usadas con el fin de
SOFISTICADA TECNOLOGIA QUE PERMITE producir medicinas de alto impacto, para tratar enfer-
PRODUCIR PARTICULAS PARA SU APLICACION . : - :
m m ncer, Parkinson y Alzheimer.
EN NUMEROSOS PROCESOS edades como Cancer, Parkinson y €ime
La produccién de estas protefnas es realizada en vehicu-
los especializados conocidos como “vectores”

Durante las ultimas dos décadas se ha trabajado en
formas de superar estos problemas, una de las propues-
tas con mas exito y que ha permitido mejores resultados
ha sido la tecnologia de encapsulacion de células, en la
cual se ha obtenido la generacion de altas densidades
de células y altas productividades de las proteinas.

Consulte la nota de aplicacion con el paso a paso de
este procedimiento en nuestra web.

Descargue la nota de aplicacion en www.polco.com.co/descargas
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OMNIA PURE: EL SISTEMA
PREFERIDO PARA AGUATIPO I
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stakpure

El sector farmacéutico es uno de los mas requla-
dos y auditados en el mundo. Debe tener un alto
nivel de precision y cuidado al producir; asi
mismo, al a cabo un analisis en laboratorio, el
cual, demanda meticulosidad y exactitud para
que los resultados sean fiables y libres de ses-
go.Por esto el agua utilizada como solvente para
la preparacion de muestras debe ser de carac-
teristicas superiores a las de cualquier otro
sector, al igual que el sistema de produccion que
debe cumplir con las normas y estandares
farmacopeicos vigentes.

El OmniaPure es un aliado especial para la obtencion de agua tipo I+ para analisis en el sector
farmacéutico. Ya sea para preparacion de buffers, para analisis de HPLC, de trazas de metales
con AAS o de ensayos microbioldgicos, el OmniaPure suministra hasta 100 litros al dia con
niveles muy bajos de TOC (1ppb) y de Conductividad (0,050 microSiemens/cm). Miles de usu-
arios prefieren el OmniaPure por la alta durabilidad de sus cartuchos (Filtro RO y Filtro
Ultrapure) y por su protocolo automatico de desinfeccion y mantenimiento.

Contacte a su asesor para programar un DEMO y evaluar la eficiencia y calidad de este equipo.
Reciba en su primera compra un kit de consumibles adicional para su OmniaPure*

*Promocion valida hasta el 31 de julio de 2020

Para ampliar informacidn ingrese a: www.polco.com.co/stakpure
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verificaci@

DIFERENCIA EN INGREDIENTES

Los productores de marcas genéricas ofrecen cosméticos, medicinas y
otros productos en competencia con las marcas de prestigio internac-
ional, a menudo a un precio mas bajo.

Este menor coste puede reflejar una falta de investigacion, desarrollo y
costes de publicidad, pero nunca debe implicar una menor calidad,
especialmente en el caso de los medicamentos de venta libre.

Espectrometro MIRA P by
METROHM
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MIRA P i
Pero ;son idénticos? la respuesta es no, y con la tec-

ESPECTROMETRO PORTATIL nologia Raman de Metrohm, el equipo Mira P es capaz
PARA LA DETERMINACION Y VERIFICACION diferenciarlos
RAPIDA Y NO DESTRUCTIVA '

DE DIVERSOS TIPOS DE MATERIALES , o )
Por ejemplo, los comprimidos frios efervescentes Equate

(una marca de Walmart en Estados Unidos) prometen a
los clientes los mismos ingredientes activos que
Alka-Seltzer, en las mismas proporciones y con la misma
eficacia, pero a un precio mucho mas bajo.

Con la espectroscopia Raman es posible verificar satis-
factoriamente que estos comprimidos para el resfriado
tanto genérico como de marca no son idénticos.

El proceso de verificacion de ingredientes implica un
p-test, que mide la variabilidad aceptable de un espec-
tro de muestra, en comparacion con un conjunto de
referencia.

Consulte la nota de aplicacion con el paso a paso de
este procedimiento en nuestra web.

Descargue la nota de aplicacion en www.polco.com.co/descargas
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SISTEMAS PRESTO

Acondicionamiento térmico avanzado para sector farmacéutico

La industria farmacéutica es uno de
los grandes protagonistas en la
lucha contra el COVID-19.

Uno de los principales aportes es el
desarrollo de nuevos farmacos que
permitan tratar los sintomas de la
enfermedad, asi como en el desar-
rollo e investigacion de la codiciada
vacuna.

En un laboratorio de I&D
farmacéutica se llevan a cabo multi-
ples reacciones quimicas, ya sea de

manera exotérmica —Iiberando
calor—, o bien de manera endotér-
mica —reteniendo calor—,la

importancia de contar con un
acondicionamiento térmico fiable
resulta fundamental.

La transformacion de las sustancias
a menudo tiene lugar en reactores,
los cuales permiten crear unas
condiciones constantes y disponer
de un espacio sequro para las reac-
ciones; para ello, se requieren unos
sistemas de reaccion y de control de
temperatura con un rendimiento de
compensacion rapido y preciso, y un
rango amplio de temperatura.

Por esto, se emplean
sistemas de control
de temperatura que
reaccionan con
mucho dinamismo a
los cambios de tem-
peratura del interior
del reactor y com-
pensan dichos cam-
bios con rapidez y
fiabilidad, ajustan-
dolos de manera
autonoma dentro de

un rango optimo.

La potencia de bombeo, la presurizacion,
los indices de intercambio térmico y la
eficiencia de los componentes del corre-
spondiente sistema de control de tem-
peratura deben satisfacer los requisitos
de una manera precisa con el fin de
garantizar la sequridad de los procesos y
una transformacion eficaz de las sustan-
cias.

Preguntenos por la solucion
integrada para llevar a cabo sus
reacciones de manera
controlada, eficiente y dinamica.

Para ampliar informacion ingrese a: www.polco.com.co/julabo
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En aplicaciones farmacéuticas

EQUIPO DE ULTIMA GENERACION

La instrumentacion Raman de hoy en dia es mas rapida, mas robusta'y
menos costosa que la instrumentaciéon anterior.

NanoRam by
Bwlek

El disefo de dispositivos portatiles y de alto rendimiento ha introduci-
do la tecnologia en nuevas areas de aplicacion que antes no eran posi-
bles con aparatos mas antiguos y complicados.
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Los aparatos Raman de mano, como el NanoRam® de

BWTek, son muy adecuados para aplicaciones

APARATO RAMAN DE ULTIMA GENERACION farmacéuticas como la comprobacion de materias

Y PEQUYE%%Rig\ih/ﬁérgNPQEADLE/QT‘RDUEQ\JTEIVF)\CACION primas, la verificacién de productos finales y la identifi-

OF INGREDIENTES ACTIVOS, D FARMACOS cacion de productos falsificados debido a la altisima
selectividad molecular de la técnica.

NANORAM

Utilizando el NanoRam®, las materias primas y los adi-
tivos utilizados en la industria farmacéutica se pueden
probar e identificar con éxito con un alto grado de con-
flanza en menos de 20 segundos.

Cuando un compuesto falla una prueba, los algoritmos
de software y las bibliotecas espectrales a bordo hacen
una evaluacién muy precisa de la identificacion proba-
ble de ese compuesto.

Estas capacidades hacen que la técnica sea ideal para la
identificacion y verificacion inequivocas de materias
primas entrantes en un entorno farmacéutico.

Consulte la nota de aplicacion con el paso a paso de
este procedimiento en nuestra web.

Bierpsatpodcka coot x a/evap tiwaid 01 el oardts 3. bR 68 4 041.000@ 028 iindre s
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ERWEKA

PRUEBAS DE DISOLUCION

En menos tiempo

Las pruebas de disolucion son fundamentales en el sector farmacéutico

tanto en la fase de investigacion como en control de calidad del pro-
ducto final. Esta prueba se realiza a formas farmacéuticas solidas segun
los lineamientos de farmacopeas como la USP, EP, JP.

Durante la prueba, se sumerge el farmaco en un medio liquido con
condiciones de pH y temperatura que simulan las caracteristicas
fisioldgicas del organismo donde se absorberan |os principios activos o
API’s. El medio de disolucion se somete a una cinética la cual produce
que el farmaco se desintegre y posteriormente se solubiliza en el medio
de disolucion.

Mediprep by
ERWEKA
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Finalmente se evallia la concentracion del APl en la solucion final mediante técnicas analiti-
cas como HPLC o UV/VISy se correlaciona la eficiencia de la prueba de disolucion in vitro con
la eficiencia in vivo.

Las tareas y el tiempo promedio que se requieren para llevar a cabo una prueba de disolu-
cion de 8 puestos en laboratorio son:

- Preparacion de medio de disolucion (63 minutos)

- Prueba de disolucion (Depende del farmaco. Aprox 40-60 minutos)

« Muestreo de la solucion final (20 minutos)

- Limpieza (13 minutos)

El proceso puede tardar 2 horas 20 minutos. Conociendo la importancia del tiempo en el
laboratorio y pensando en que pueda ser aprovechado en tareas de mayor relevancia,
Erweka ofrece tecnologia y soluciones que pemitiran ahorrar hasta un 100% del tiempo:

- Sistemas completamente automaticos: El RoboDis Il es un sistema roboético que hace
absolutamente todo. Desde la preparacion del medio de disolucion hasta la preparacion de
las muestras finales para llevar al analizador.

- Sistemas semiautomaticos: Los disolutores de la serie DT 820 ofrecen una solucién para
realizar automaticamente el muestroy la dosificacion en el colector de muestras e incluso el
sistema viene integrado con HPLC o UV/VIS.

- Sistema de preparacion de medios: El MediPrep prepara los medios de disolucion para sus
pruebas de manera automatica vy tiene protocolo de auto-limpieza. Sus preparaciones de
medios de disolucién solo tardaran 15 minutos.

Ingrese aqui para ampliar informacién y evaluar la eficiencia y calidad de este equipo.
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ANALISIS DE IMPUREZAS

Segun USP 232

DIGESTION POR MICROONDAS

La contaminacion por metales pesados en los medicamentos esta
sujeta a estrictas regulaciones y debe controlarse para proteger al con-
sumidor de posibles efectos secundarios.

Speedwave Xpert by
BERGHOF

Las autoridades son responsables de garantizar la estabilidad y la segu-
ridad de los productos farmacéuticos.
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SPEEDWAVE XPERT

ESPECIALMENTE ADECUADO,
DIGESTA LAS MUESTRAS DE FORMA
FIABLE Y REPRODUCIBLE, INCLUSO LAS MATRICES
MAS COMPLEJAS

NOTAS DE APLICACION

‘

A nivel regional, existen diferencias en los requisitos y los
valores limites que deben cumplirse. Sin embargo, dia-
riamente se encuentran infinitos casos de contami-
nacion potencialmente toxica a causa de metales pesa-
dos, convirtiéndose en un gran reto para la industria
farmacéutica.

Aprenda en nuestra nota de aplicacion como Ia
digestion por microondas puede mejorar el control de la
contaminacion por metales pesados segun la USP
<233>.

Una gran proporcion de medicamentos y excipientes
tienen una solubilidad limitada en disolventes organic-
0s. Para este caso, la USP <233> describe la digestion
por microondas en presencia de dcidos minerales como
meétodo de preparacion de muestra. Las ventajas de este
método son el poco riesgo de contaminacion,
calentamiento directo de la muestra, asi como temper-
aturas de digestion significativamente mas altas y tiem-
pos de digestion mas cortos.

Consulte la nota de aplicacion con el paso a paso de
este procedimiento en nuestra web.

Descarque la nota de aplicacion en www.polco.com.co/descargas
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Como muchos, en Polco nos hemos reinventado
y adaptamos varios de nuestros servicios a las
actuales circunstancias.

DEMO
Nano Ram 1064
BwTek

Seminario Web
StakPure

Servicio
Teécnico
Remoto
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Comuniquese con nosotros:

+57 (4) 4480592 / +57 300 6776498
polco@polco.com.co
www.polco.com.co




